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@ PROLIST®
PROLIST® INTERNATIONAL e.V. et e

COOPERATION

PROLIST® INTERNATIONAL e.V. wurde 2008 von
NAMUR und ZVEI als Nachfolger ihrer Projektgruppe
"Merkmalleisten" (PROLIST®) gegriindet und kooperiert
u.a. mit eCl@ss e.V.

Das Ziel der tber 30 Hersteller, Anwender und
Universitaten im Verein ist die lickenlose Integration des
Workflows aller am ,Plant Life Cycle Management*
Betelligten.

Die Basis bilden die maschinenlesbaren
Beschreibungen der auslegungsrelevanten Merkmale
von Prozess-Automatisierungs-Komponenten in
PROLIST / NE 100, eCl@ss 7.0 und IEC 61987.
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@ PROLIST'
— Lebenszyklusphasen

Phase Nr. Phase

1 Planung: Anfrage und Angebot

2 Planung: Bestellung

3 Planung: Abschluss und Inbetriebnahme
4 After Sales Service

5 Instandhaltung: Ersatzteilanfrage

6 Instandhaltung: Ersatzteilbestellung

14 Planung: Erweiterung

.|
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@ PROLIST"
P R O L I S T_WO r kfl OW Lxﬁ;eizaﬁvg;;tgn{\lei; engineering

COOPERATION

Hersteller Betreiber Planer

Statt Papier und Blaupausen: Maschinenlesbare Daten (XML)
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=] _ PROLIST
Dateneingabe am CAE System

COOPERATION
1] Tag Number PROLISTVI00BACTFT 1000
2| Sanvica A
EEETES LE-P-0315
GENERAL alama Location Zona 1 [ Fisid
| 5] Lina Mo, Lina Siza [ schadue | V100-BAO1LRIOT [0 mm |25
| Line Internal Dizmeker | Fios MaBral 523 [5.5.a16Ls 14571
7| Equipment No. Fips Cliss |
3| Pips nauiation
| 3] Fuid name | Fusd Fnase SUDNGC AGT 88% [Ciqua
0 Minimum Rormal Maximum Unies
11| Fow 0 El [ N
(12| Temasratue 0 0 0 i
13| Upstream Prassum 1 15 25 ara
14 Spadiic Gravily 138
FROCESS i 0.7258 mm's
CONDITIONS Cp ! Ov Isolr. Exp. Normal Pe Ciific. Pressum sara
[17[Max Op Femiied [ Momoular Mass nar
Y Fosming BrDreciona Fiow__| Mo No I
‘g Entrainad Gas % by Vaiuma P aner
|20} Pulsating Baw
[21] Gorrasive] Erosie] Colomd] Transo| Built-up | |
22 Ambiant Tomp : Sensor| Transmitber 30
23| Vioratons Fequisd Aclray
| 24| Construstion Typs | Endosws
/ 25| Modal Faca/Fa® Dimansion
26| Procass Connaction_| Sze Flanseh DIN DN50, PN4D
27| Maminal Size iniensl emeer | DRSO
- 28| Maienial Purge Filing
SENSOR (28] L Caating
30[ Housing Makral Dialance 1o Transm.
31| Caie Enry Cale Langtn
32 Ingertion Lengin Body Langin
33| Jacket Modl
34| Transmitiar Type [ Model
(35 Instrument Rangs Win| Max.
|36 Calioration Range Win| M
37| Powar Suppily | SignafLoad] Power Consump. | 24V CC | |
33| Output [ Communication Tyoe | analog axi passiv |
TRANSMITTER [33] Enciosum [ Enclosura Class] Mounting | |
40 Acouracy |
41| Local Di Loc Disp Rangal Loc Diap Linits | Yas | |
42| Inpuis
. - 43| Analog Output [ iscmts Outout 420mA |
Eingabe operativer gl
45| Iniins. Sara Deaign | Loal Indiatar
OFTIONS | 48[ Bateh Cantrolier Yol Tracing
Daten und St — Lt
43| Detaied Mod=l
FURGHASE I3 Puranase order wo._| Requatn . I
H 50| Prica [ fam Number | Sarial Kumoar |
Anlagendaten mit AoETo it
FEATURES  [52|Material Carticatss
. . 53| Design
existierenden Spec =
CAOQ_SPC DPC
Systems ~ Bayer
y Cofiolis flow Transmitter v
| REIE Fevizion Crack] Appr [Code 730 | Do l: E] o 2
Prmkd: 30 .11.’!-304 mATE
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@ Gerate-MML: Digitale PROLIST®

e’ Kommunikation bl oo
12|3als|e[z]s]] |a[B[C[D[E[F[G[H]1[J[k[L[M[N] Pl o [ R |5
B 2z0 Gerate—Merkmalleiste von Durchflu55measer (Coriolis)

= 2g1| Geratedaten -
+| 282 Einbauortinformationen
| 302 Geratebezeichnung
# zzo,  Anwendungsbereich
I 332 Kommunikation und Datenibermittlung
B 333 Digitale Kommunikation
334 Anzahl der digit. Kommunikationssch. -1
=l 335 Digitale Kommunikationsschnittstelle
336 Bezeichnung der digit. Kommunikationssch.
337 Dargestellter Wert
338 Protokolltyp PROFIBUS DP
339 Protokoll-Version V2
340 Kommunikationsprofil
341 Kommunikationsprofilversion
342 Gerateprofil
343 Gerateprofilversion
344 Baudrate 500,00 |kBit/s
345 Min. Baudrate
346 Max. Baudrate
347 Baudrateneinstellung
348 Eingestellte Baudrate
249 Physikalische Ubertragungsschicht RS485 -
4 4 ¢ M[\Durchflussmesser Masse Corioli / JilJ LIJ_‘
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— Digitale Kommunikation: Profibus- PROLIST®

e’ Parameter bidlebsribintits b
1]2]3]a[5]6] 7] AlB|C|D|E] F S | J i.l
= 1 |Digital Communication Parameterization

= 2 | |Konfigurationsparameter
= 3 [PROFIBUS PA (Konfigurationsparameter)
+| 4 Physical Block
= 11 Transducer Block Flow
# 12 TB Flow Electromagnetic
M Pl TB Flow Vortex
= |51 TB Flow Coriolis
- |52 CALIBR_FACTOR
53 DENSITY _HI_LIMIT
£4 DENSITY_LO_LIMIT
55 DENSITY_UNITS
55 FLOW_DIRECTION
57 LOW_FLOW_CUTOFF
58 MASS_FLOW_HI_LIMIT
56 MASS_FLOW_LO_LIMIT
B0 MASS_FLOW_UNITS
- | B
M B2 TB Flow Thermal
| # 73 TB Flow Ultrasonic
#| S Transducer Block Level
M 151 Transducer Block Pressure
M 164 Transducer Block Temperatur
# 209 Function Block Totalizer
M 220 Function Block Analoqg Input J;|
H 4 » H[}.,Digil:al Communication P.':|ra|m.‘.-"r |4| | L
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@ PROLIST’
e PROLIST + FDI

e PROLIST unterstitzt HART, PROFIBUS und Foundation
Fieldbus.

« Die Parameter der Gerate und die Konfigurierung liegen mittels
PROLIST im CAE-System maschinenlesbar vor.

« Uber FDI kdnnen sie automatisch in das Geratemanagement
Ubertragen werden.

* Die real eingestellten Parameter und Konfigurierungen kdnnen
automatisch rickdokumentiert werden.

» Das spart bei mitunter mehreren tausend Geraten sehr viel Zeit und
verringert die Moglichkeit von Fehlern durch falsche Eingaben
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@ e | PROLIST'
Gerateintegration

COOPERATION

Funktionen und Informationen von
Geraten an zentraler Stelle
zuganglich und bedienbar machen.

|
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@ | | | PROLIST
FDI - Field Device Integration R

COOPERATION

ABB .
EMERSON.
SIEMENS
INnvensyse o
Honeywell Endress+Hauser [Z1]

COMMUNITATION TOURDATION

FDI vereint die Starken von EDDL und FDT und ergdnz  t optimales
Lebenszyklusmanagement und sichert Interoperabilita t

|
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@ | PROLIST'
FDI Device Package

COOPERATION

Intelligentes Gerat
mit umfangreichen Funktionen

Geratebeschreibung, Funktionen und
Deskriptive Benutzeroberflache

-
R
.-

User

D[e)ﬁx:f}ﬁn e s Programmierte Funktionen &
D ipti .
SEPe Benutzeroberflachen

Zertifikate, Datenbléatter,
Protokoll spezifische Dateien

User

Interface | HRNAECAMENTS R b
i - (GSD, CFF, ...)

¢

FDI Device Package,
Eine Datei fur den Nutzer.

L -

@l g
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@ _ PROLIST"
FDI Architektur

COOPERATION
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DI ROLIST'
FDI und PROLIST oo, S

COOPERATION

Planung FDI Device Package

[[as[aslez] TAIBICIDIE] F [ T
] 1 Digital C icati ization
2| [Konfigurati
PROFIBUS PA (Konfi i )
[Physical Block
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TB Flow i
[TB Flow Vortex

[TB Flow Coriolis
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DIRECTION
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o
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D1) FDI Informationsmodell — Die offene PROLIST
coomemaTion Schnittstelle des FDI Servers

simple data integration, easy engineering

PROLIST

FDI Client

Device Topology
FDI Server
g etvork A

o PRIMARY _
VALUE UNIT
= Parameter
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@ Workflow — Lickenlos von der (Eﬁ%‘ﬁ:{@%.
coopenaTion Be Ste”ung Zum G er at em an a g em ent simple data integration, easy engineering
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®

FD)) | PROLIST
COOPERATION VO rte I | e L/ﬁ;eizawng;;rgnﬁeiﬁ engineering

« Konsistente Geratekonfigurierung durch Hersteller oder
Inbetriebnehmer mit minimalem Aufwand

 Download der Planungsdaten aus dem CAE-System

* Ruckdokumentation per Upload in alle Systeme einfach und
konsistent

* Bel bis zu einigen tausend Geraten in der Anlage stellt dies ein
grol3es Potenzial zur Kosteneinsparung dar.

« Verbesserung der Qualitat durch die sichtbare Verringerung der
Fehlerquellen

e
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simple data integration, easy engineering
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